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Die Erflndung betrifft einen Warmetauscher mit 
zwischen Verteilern in Abstanden zur Aufnahme von 
Blechrippen angeordneten Warmetauscherrohren 
deren Enden rechteckfdrmig, in Verteilerlangsrich 
rung erweitert ausgebildet und Seite an Seite in einem 5 
Schlitz der Verteiler eingesetzt sind. Ein Warme- 
tauscher dieser Gattung ist durch die schweizerische 
Patentschrift 351 622 bekannt 

Bei dem bekannten Warmetauscher bestehen die 
Verteiler aus rechteckigen Rahmen mit einem U-Profil, io 
in die von der einen Seite her die erweitert ausgebil- 
deten rechteckigen Enden der Warmetauscherrohre 
eingesetzt sind, wahrend der Rand der Haube zwischen 
die beiden Schenkel des U-Profils des Rahmens ge- 
lotet ist. Die Haube und der Rahmen miissen jeweils 15 
fur eine bestimmte Lange des Warmetauschers eigens 
paBgerecht hergestellt werden. Dadurch ist sowohl 
die Herstellung des Verteilers als auch der Zusam* 
menbau mit den Warmetauscherrohren verteuert 

Ferner ist aus der deutschen Patentschrift 615 357 ao 
ein Kiihler fiir Turbogeneratoren bekannt, bei dem 
die Kuhlrohre in beidseitig angeordnete Rechtkant- 
rohre eingewalzt sind Bei der vorliegenden Erfindung 
wird jedoch das kostspielige Einwalzen der Rohre 
nicht in Betracht gezogen. Gleiches gilt auch fur as 
einen aus dem deutschen Gebrauchsmuster 1 684 436 
bekannten Warmetauscher, bei dem zwecks leichterer 
Montage und groBerer Wechselbeanspruchbarkeit die 
Rohrenden in konische Kragen der Rohrboden ge- 
steckt und angeschweiBt sind, wobei die Kragen von 30 
der Verteilerkammer her gesehen nach innen umge 
bordelt sind. Bei der Erflndung soli jedoch die Viel* 
zahl der Offnungen zum Einsetzen der Warme- 
tauscherrohre vermieden werden. 

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe be- 35 
stent deshalb darin, ausgehend von dem eingangs ge 
nannten Warmetauscher die Verteiler so auszubildea 
daB sowohl die Herstellungsweise der Verteiler selbst, 
als auch der Einbau der Rohre in der richtigen un- 
verriickbaren Lage in die Verteiler erleichtert wird. 4° 
Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB die Verteiler als annahernd rechteckformiges 
stranggepreBtes Schlitzrohr ausgebildet sind und der 
Schlitz von den nach innen umgebogenen Langs- 
lappen einer Schlitzrohrseite gebildet ist 45 

Der Vorteil liegt dabei darin, daB das den Verteilei 
bildende Schlitzrohr in einem einzigen Arbeitsgang 
als endloses Rohr gepreBt werden kann. Von diesem 
Schlitzrohr werden die benotigten Langen abgeschnit 
ten, worauf die Warmetauscherrohre eingesetzt und 50 
verschweiBt und alsdann die Endstucke auf die noch 
offenen Stirnseiten der Schlitzrohre aufgesetzt wer- 
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den. Die nach innen umgebogenen Langslappen er- 
moglichen ein einfaches Einstecken der WSrme- 
tauscherrohre sowie deren richtige Lage. Ferner wird 
durch das Schlitzrohr die Gefahr von Undichtheiten 
betrachtlich verringert. 

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erflndung sind 
an der den Schlitz aufweisenden Seite des Rohres 
nach auBen vorstehende Sperrleisten zur Abweisung 
des Luftstroms von den nicht mit Blechrippen ver- 
sehenen Liicken zwischen den Rohrenden angeformt 
Diese MaBnahme tragt zu einem besseren Warme- 
tausch bei. 

Soil einer der Verteiler zusatzlich als Olkiihler aus- 
gebildet werden, so weist nach einer weiteren Aus 
gestaltung wenigstens ein Verteiler einstiickig eine 
innere Querwand zur Abteilung und EinlaB- und 
AuslaBstutzen in jeder der Abteilungen auf. Auch 
hierfiir ist die Herstellungsweise einfach. SchlieBhch 
kann in vorteilhafter Weise wenigstens eine Seite dei 
Querwand mit mehreren Rippen versehen sein, die 
einstiickig mit dieser Querwand geformt sind. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist nach- 
stehend an Hand der Zeichnung erlautert Es zeigt 

F i g. 1 eine perspektivische Gesamtansicht, 

F i g. 2 eine Teilansicht im Schnitt und in vergro- 
Bertem MaBstab und 

Fig. 3 einen Querschnitt durch den Warme- 
tauscher. 
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Der in F i g. 1 dargestellte Wannetauscher besteht 
aus zwei in LSngsrichtung parallel angeordneten Ver 
teilern 10, 11 und mehreren auf Abstand gehaltener* 
Rohren 12, die sich zwischen den Verteilern 10, 11 
erstrecken. Zur Verbesserung des Warmetauschers 5 
sind mehrere Blechrippen 13 in den Zwischenraumen 
zwischen den Rohren 12 vorgesehen. 

Die im StrangpreBverfahren hergestellten Verteiler 
10 und 11 sind vorzugsweise aus Aluminium gefer- 
tigt. Die Verteiler sind als annahernd rechteckformige io 
Schlitzrohre ausgebildet Der obere Verteiler 10 in 
Fig. 1 besteht aus einer oberen Wand 14, Seiten- 
wanden 15 und 16 und einer unteren Wand 17. An 
der oberen Wand 14 ist ein durchgehender Flansch 
18 angeformt, von dem jedoch ein Teil entfernt ist 15 
(wie aus F i g. 1 ersichtlich) und der Offnungen 19 
zur Befestigung des Warmetauschers aufweist. Die 
untere Wand 17 des Verteilers 10 hat zwei sich nach 
unten erstreckende Sperrleisten 20, 21 (s.Fig. 2). 
zwischen denen die Blechrippen zu liegen konunen ao 
und welche verhindern, daB der Luftstrom zwischen 
den nicht mit Blechrippen 13 versehenen Enden der 
Rohre hindurchgeleitet wird. Somit gelangt der Luft- 
strom zwecks Verbesserung des Warmetausches in 
durch den mit Blechrippen versehenen Bereich der as 
Rohre. Die untere Wand 17 hat zwei auf Abstand 
gehaltene, sich nach oben erstreckende Langslappen 
17 a und 176, welche einen in Langsrichtung ver- 
laufenden Schlitz 22 zur Aufhahme der Enden der 
Rohre 12 bilden. Eine Offnung 23 in der oberen 30 
Wand 14 dient als KuMnittelzufuhr; fernerhin sind 
dort ein Uberlaufstutzen 24 und eine Offnung 25 fiir 
einen Kulilmittel-EinlaBrohrstutzen 26 vorgesehen. 
SchlieBlich sind noch zwei Endstiicke bildende Kap- 
pen27, 28 an den Enden des Verteilers 10 ange- 35 
schweiBt oder anderweitig befestigt. 

Der untere Verteiler 11 weist im wesentlichen die 
gleiche Ausbildung wie der Verteiler 10 auf. Wie aus 
F i g. 3 ersichtlich, hat der Verteiler 11 eine untere 
Wand 30, Seitenwande 31 und 32 sowie eine obere 40 
Wand 33. An der unteren Wand 30 befindet sich ein 
vorstehender Flansch 34, von welchem, wie bei dem 
Flansch 18 des Verteilers 10, ein Teil entfernt ist 
und der Offnungen 35 zum Befestigen aufweist. An 
der oberen Wand 33 befinden sich fernerhin zwei auf- 45 
warts gerichtete Sperrleisten 36, 37, zwischen denen 
die Blechrippen zu liegen kommen. Die obere Wand 
33 hat ebenfalls zwei, sich nach unten erstreckende 
Langslappen 33 a und 33 b, die einen in der Langs- 
richtung verlaufenden Schlitz 38 fur die Aufnahme 50 
des unteren Endes der Rohre 12 bilden. In der unte- 
ren Wand 30 des Verteilers 11 befinden sich Offnun- 
gen 40 fiir die Stutzen 42 und 43 eines Olkiihlers 44. 
Eine Offnung 45 ist in der Wand 32 fiir die Aufnahme 
eines KuhlmittelauslaBstutzens 46 vorgesehen. AuBer- 55 
dem weist die Wand 32 einen Gewindestutzen 47 und 
ein Absperrorgan 48 auf. Zwei Kappen 50, 51 sind 
an die Enden des Verteilers 11 angeschweiBt oder 
anderweitig befestigt. 

Der Olkiihler 44 ist durch eine stranggepreflte 60 
innere Querwand52, die unteren Enden 31 a, 32 a 
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der Seitenwande 31, 32 und durch die untere Wand 
30 gebildet. Zum besseren Warmetausch ist die Quer- 
wand52 mit Rippen53 versehen. Infolge der Ab* 
teilung durch die Querwand52 werden sowohl die 
Kosten und Einbauschwierigkeiten eines getrennten 
Olkiihlers im unteren Verteiler als auch Undicht 
heiten sowie Verschmutzung des KiMmittels und 
oder des Ols im wesentlichen vermieden. 

Die verhaltnismaBig flachen Rohre 12 sind an 
ihren beiden Enden rechteckformig erweitert und 
weisen die Offnungen 54, 55 auf. Die Offnung 54 ist 
somit von den Seitenwanden 54 a, 54 b und Stirn- 
wanden 54 c, 54 d gebildet Beim Zusammenbau des 
Warmetauschers sind die Stirnwande Seite an Seite 
gesetzt, und die Seitenwande 54 a, 54 b kommen in 
Anlage an die Langslappen 17 a und 17 b. Die Be 
ruhrungsflachen der Rohrenden miteinander und mit 
den LSngslappen 17a, lib sind verschweiBt oder 
sonstwie miteinander verbunden. Die unteren Enden 
der Rohre 12 sind im Schlitz 38 in gleicher Weise 
aufgebaut 

Zwei Platten 56, 57 sind jeweils an die Sperrleisten 
20, 21; 36, 37 angeschweiBt, urn die auBersten Blech- 
rippen 13 des Warmetauschers zu stutzen. 

Patentanspriiche: 

1. Wannetauscher mit zwischen Verteilern in 
Abstanden zur Aufnahme von Blechrippen an- 
geordneten Warmetauscherrohren, deren Enden 
rechteckfSrmig, fn Verteilerlangsrichtung erwei- 
tert ausgebildet und Seite an Seite in einem Schlitz 
der Verteiler eingesetzt sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verteiler (10, 11) 
als annahernd rechteckffirmiges stranggepreBtes 
Schlitzrohr ausgebildet sind und der Schlitz (22, 
38) von den nach innen umgebogenen Langslap- 
pen (17 a, 17 ft,) einer Schlitzrohrseite gebildet ist. 

2. Wannetauscher nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der den Schlitz aufwei- 
senden Seite des Schlitzrohres nach auBen vor- 
stehende Sperrleisten (20, 21; 36, 37) zur Ab- 
weisung des Luftstromes von den nicht mit Blech- 
rippen (13) versehenen Liicken zwischen den 
Rohrenden angeformt sind. 

3. Wannetauscher nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Ver- 
teiler (11) einstuckig eine innere Querwand (52) 
zur Abteilung und EinlaB- und AuslaBstutzen in 
jeder der Abteilungen aufweist. 

4. Wannetauscher nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens eine Seite der 
Querwand (52) mit mehreren Rippen (53) ver- 
sehen ist, die einstuckig mit dieser Querwand ge- 
formt sind. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 615 357, 527 341; 
deutsches Gebrauchsmuster Nr. 1 684 436; 
schweizerische Patentschrift Nr. 351 622; 
USA.-Patentschrift Nr. 2 054 403. 
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